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电泳设备厂家在对于电源的使用也是要注意几个关键，因为电力的使用不注意可能也是会引
起事故，我们一定要正确的规范进行使用，在涂漆，喷漆工程中，电泳设备便是 常使用的一种工
具，它们有着效的使用条件，操作上也极为便利。众所周知，电泳设备是依靠电源来进行工作的，
所以线路问题便是主要的安装程序，如果线路安装不到位，那么，使用它们的时候，麻烦和故障
便会发生。此外，若是有漏电的情况出现，那么，这款电泳设备就会产生机器故障，甚至是造成
使用者的人身安全。所以，我们在使用它们的时候，对于线路和漏电的情况，要特别的注意，使
用前的检查很有必要。电泳涂料完全溶解水的涂料，且黏度与水很相近。松江附近电泳企业

电泳设备对于物件的表面处理做的还是非常到位的，我们知道用电泳设备处理有它的好处和
特点，具有涂层丰满、均匀、平整、光滑的优点，而且它的附着力也是非常好，电泳设备处理的
特点有：采用水溶性涂料，以水为溶解介质，节省了大量有机溶剂，降低了大气污染和环境危害，
安全卫生，同时避免了火灾的隐患。涂膜厚度均匀，附着力强，涂装质量好，工件各个部位如内
层、凹陷、焊缝等处都能获得均匀、平滑的漆膜，解决了其他涂装方法对复杂形状工件的涂装难
题。涂装效率高，涂料损失小，涂料的利用率可达90%～95%。松江附近电泳企业电泳涂料完全溶
解水的涂料，且黏度与水相近。

电泳设备涂装与上世纪六七十年代起源于美国，因电泳设备涂装具有优异的防腐、防锈功用，在
军作业业敏捷打开。到21世纪，电泳设备涂装技术才在日用五金外表处理得到普遍应用。电泳涂
装比照传统油漆喷涂环保、光滑平坦，正逐渐代替传统的油漆技术，其打开远景超卓。电泳设备
涂装技术是国内外表处理作业的将来趋势，电泳设备也有初步的仿照电路打开到全数字控制体系，
到现在的全单独双控体系，其技术打开获得质的腾跃。电泳设备将来必将变成涂装作业的领跑的
人。

电泳涂装是把工件和对应的电极放入水溶性涂料中，接上电源后，依靠电场所产生的物理化
学作用，使涂料中的树脂、颜填料在以被涂物为电极的表面上均匀析出沉积形成不溶于水的漆膜
的一种涂装方法。电泳涂装是一个极为复杂的电化学反应过程，其中至少包括电泳、电沉积、电
渗、电解四个过程。电泳涂装按沉积性能可分为阳极电泳（工件是阳极，涂料是阴离子型）和阴
极电泳（工件是阴极，涂料是阳离子型）；按电源可分为直流电泳和交流电泳；按工艺方法又有
定电压和定电流法。目前在工业上较为普遍采用的是直流电源定电压法的阳极电泳。电泳设备涂
装技术是国内外表处理作业的将来趋势。

在电泳加工前处理的工艺中有：除油、除锈、磷化、表调等工序的互相配合。可以说前处理
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在电泳涂装中是不可或缺的，它关系着之后电泳后电泳漆槽液的稳定性和工件表面涂膜的质量。
电泳加工为获得电泳工件涂层涂膜的耐久性、耐腐蚀性，都采用磷化处理作为涂装的前处理。磷
化处理（又称磷酸盐化学处理）是利用磷酸的离解（平衡）反应在清洗（脱脂）过的金属底材表
面上析出不溶性的磷酸金属盐的（磷化膜）技术。磷化膜的功能是提高涂布在其上的涂膜（电泳
涂膜）的附着力和耐蚀性。电泳设备具有高可靠的过流和短路保护功能。松江附近电泳企业

随着电泳设备技术的不断成熟，它已被普遍应用于汽车工业。松江附近电泳企业

新一代阴极电泳加工涂料当中无铅无锡，也更趋环保型。且铅在电泳涂料的防腐蚀催化或者
钝化与加速交联等方面也就是会起着非常重要的作用，但是就含铅的颜料对于裸钢板的防腐蚀影
响也很大，且铅本身来讲的话，也就是毒性比较强的元素，环保上对其限制甚严。新一代阴极电
泳加工涂料的应用也就很广。电泳要严格格按比例添加电泳漆。市场上电泳漆以双组份为主，色
浆与乳液需按规定比例定时添加，以确保槽液结构的稳定性。乳液添加过多会导致光泽上升；色
浆量添加过多则光泽度会下降。松江附近电泳企业


